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In der Öl- und Gasförderung und der Weiterverarbeitung  dieser Produkte 
werden außerordentliche Anforderungen an die  Dichtungswerkstoffe 
gestellt.

MCM-S.P.A. ist seit Jahren auf diesem Gebiet erfolgreich tätig und hat eine 
Reihe hervorragender Werkstoffe entwickelt. Viele sind mit entsprechenden 
Prüfzertifi katen unterlegt!

anyseals arbeitet auf dem Sektor O-Ringe eng mit MCM-S.P.A.  zusammen. 
Da von Abnehmern oftmals Stückzahlen benötigt werden, die nicht das 
Maß einer notwendigen Produktions menge erreichen und ohnehin  kürzeste 
Lieferzeiten gewünscht werden, hat anyseals  auch auf diesem Gebiet ein 
umfangreiches Lager aufgebaut. Dabei sind Preis und Lieferzeit wie gewohnt 
in Sekundenschnelle aus dem E-Shop zu  entnehmen.

In Ölförderungsanlagen fi nden sich, je nach 
 unterschiedlichen Einsatzumgebungen,  aggressive 
Mischungen von Kohlenwasserstoffen –  sogar 
 sulfonierte, Heißdampf, H2S, CO2, Methan, 
 aminbasierte Korrosionsschutzmittel, Temperaturen 
weit unter 0°C und über 200°C sowie hohe Drücke.

Um mit so aggressiven und unterschiedlichen 
Kombinationen fertigzuwerden, müssen die 
 folgenden Eigenschaften gleichzeitig gegeben sein:

• chemische Beständigkeit
• hervorragende physikalische Eigenschaften
• Elastizität über einen breiten Temperaturbereich
• Beständigkeit gegen Explosive Dekompression 

(AED)



FKM, bisphenolvernetzt
Maximale Einsatztemperatur  (kurzzeitig 
+250°C), ausgezeichnete Beständig-
keit gegen  Kohlenwasserstoffe – auch 
 aromatische, gute  physikalische Eigen-
schaften,  eingeschränkte  Beständigkeit 
gegen Dampf und H2S  (maximal 2.000 
ppm).  Spezielle  Compounds für  explosive 
 Dekompression (AED).

Folgende Werkstoffe werden 

hauptsächlich verwendet: 

FFKM, evolast®

Excellenter thermischer  Einsatzbereich (bis 
+320°C, kurzzeitig +340°C), hervorragende 
Beständigkeit  gegen  aggressive Chemikalien 
& Säuren, organische und anorganische 
Flüssigkeiten, Ketone, Ester, Lösemittel, 
Amine, heißes Wasser und Dampf. Spezielle 
Compounds für explosive Dekompression 
(AED). 

HNBR
Beste physikalische Eigenschaften, guter 
thermischer Einsatzbereich (+160°C, 
kurz zeitig +180°C), gute  Beständigkeit 
gegen Dampf und H2S  (maximal 5.000 
ppm), eingeschränkte Beständigkeit gegen 
aromatische Kohlen wasserstoffe. Spezielle 
Compounds für  explosive Dekompression 
(AED). 

FEPM, AFLAS®

Excellenter thermischer Einsatzbereich (bis 
+230°C), hervorragende  Beständigkeit 
gegen  Basen und H2S (bis zu 30%), 
 eingeschränkte Beständigkeit  gegen 
 Kohlenwasserstoffe und aromatische 
 Substanzen, eingeschränkte  Flexibilität 
bei niedrigen  Temperaturen. Spezielle 
 Compounds für explosive Dekompression 
(AED). 

FKM, peroxidvernetzt
Ausgezeichneter thermischer Einsatz-
bereich (+220/230°C, kurzzeitig 250°C), 
besondere  Compounds für  niedrige 
 Temperaturen, gute Beständigkeit gegen 
Basen, eingeschränkte  Beständigkeit 
gegen H2S. Spezielle Compounds für 
explosive Dekompression (AED).



Elastomere für die Petrochemie – Öl + Gas
Material Werkst.  Härte Farbe Temperatur °C Bemerkungen 

 Nr. Shore A von bis *Zertifi kate sind verfügbar

FKM 90 nero N9000 90 schwarz -25 +230 (+250) Copolymer, Öl/Gas Anwendungen

FKM 90 ED N9001 90 schwarz -30 +230 (+250) Öl/Gas Anwendungen, AED

      *NORSOK M710 (AED) – 5.33, – 10.82 mm

      *NACE TM0297 (AED) – 5,33 mm

      *NACE TM0187 (sour gas environment) – 5% + 20% H2S 

      *TOTALFINA SP-TCS-142

      *SHELL (80°C – 138 bar)

      *API6A (sour gas environment) – 10% H2S

      *Sour fl uid test Arrhenius ISO 23936-2/NORSOK M710-3

      *Life prediction & AED test – Arrhenius ISO 23936-2

      *Saudi Aramco 06-SAMSS-001

FKM 90 PLT/ED N9012 90 schwarz -41 +220 (+250) niedrige Temperaturen, AED – 10.82 mm

      *NORSOK M710 (AED - RGD) – 5.33 mm

      *NACE TM0297 (AED - RGD) – 5.33 mm

      *TOTALFINA SP-TCS-142

      *ITN 84700/A (AED) – 10 mm

      *NACE TM0187 (sour gas environment) – 5% + 20% H2S 

      *API6A (sour gas environment) – 10% H2S - [FF/HH]

      *Sour fl uid test Arrhenius ISO 23936-2/NORSOK M710-3

      *Life prediction & AED test – Arrhenius ISO 23936-2

      *SHELL - MESC SPE 85/301 

      *Saudi Aramco 06-SAMSS-001

      H2 service getestet

FKM 90 GFLT®ED N9015 90 schwarz -40 +230 (+250) niedrige Temperaturen, hohe chemische Beständigkeit, AED

      *NORSOK M710 (AED - RGD) – 5.33 mm

      *NACE TM0187 (sour gas environment) – 20% H2S 

      *API6A (sour gas environment) – 10% H2S - [FF/HH]

      *Sour fl uid test Arrhenius ISO 23936-2/NORSOK M710-3

      *Saudi Aramco 06-SAMSS-001

FKM 90 GF/ED N9024 90 schwarz -25 +230 (+250) peroxidvernetzt, Öl/Gas Anwendungen, AED

      *API6A (sour gas environment) – 10% H2S - [FF/HH]

      *NORSOK M710 (AED - RGD)  – 5.33, – 10.82 mm

      *Saudi Aramco 06-SAMSS-001

FKM 90 GBL N9030 90 schwarz -20 +230 (+250) peroxidvernetzt, gute mechanische Beständigkeit

FKM 90 LT40/ED N9034 90 schwarz -41 +220 niedrige Temperaturen, AED 

      sehr gute Beständigkeit in Methanol

      *NORSOK M710 (AED - RGD) – 5.33 mm

      *SHELL - MESC SPE 85/301 

      *API6A 10% H2S - [FF/HH]

      *Saudi Aramco 06-SAMSS-001

FKM 90 LT50/ED N9035 90 schwarz -51 +225 (+250) niedrige Temperaturen, AED 

      *NORSOK M710 (AED – RGD) – 5.33 mm

      *NACE TM0187 (sour gas environment) – 5% H2S 

      *NACE TM0297 100% CO2 (AED – RGD) – 5.33 mm

      H2 service getestet
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Material Werkst.  Härte Farbe Temperatur °C Bemerkungen 

 Nr. Shore A von bis *Zertifi kate sind verfügbar

FKM 90 LT60/ED N9036 90 schwarz -61 +225 (+250) ultra niedrige Temperaturen, AED 

      *NORSOK M710 (AED - RGD) – 5.33 mm

      *NACE TM0187 (sour gas environment) – 5%, 20% H2S 

      *API6A (sour gas environment) – 10% H2S - [FF/HH]

      *Sour fl uid test Arrhenius ISO 23936-2/NORSOK M710-3

FKM 98 ED N9801 98 schwarz -27 +230 (+250) Öl/Gas Anwendungen , AED 

      *BS EN ISO 23936-2

FKM 98 PLT/ED N9812 98 schwarz -40 +225 (+250) PLT, niedrige Temperaturen, AED

      *NORSOK M710 (AED - RGD) – 5.33 mm

AFLAS® 90 ED AFL9G 90 schwarz -20 +200 (+230) Öl/Wasserdampf, AED, 

      *NORSOK M710 (AED - RGD) – 5.33 mm

      *NACE TM0187 (sour gas environment) – 5%, 20% H2S 

      *API6A (sour gas environment) – 10% H2S - [FF/HH]

HNBR 90 ED HN90G 90 schwarz -35 +160 (+180) Öl/Gas Anwendungen , AED

      *ED Total Fina-Shell, 

      *NORSOK M710 (AED - RGD) – 5.33 mm – 10.82 mm

      *NORSOK M710 (sour fl uid resistance) 2% H2S

      *EN 14141-2003 (natural gas transportation pipeline)

      *NACE TM0187 (sour gas environment) – 2%, 5%, 20% H2S

      *API6A (sour gas environment) – 10% H2S - [FF/HH]

      *Sour fl uid test Arrhenius ISO 23936-2/NORSOK M710-3

      *Saudi Aramco 06-SAMSS-001

      H2 service getestet

HNBR 90 ED-L HN90L 90 schwarz -55 +160 (+180) Öl/Gas Anwendungen , niedrige Temperaturen, AED

      *NORSOK M710 (AED – RGD) – 5.33 mm

      *NACE TM0187 (sour gas environment) –  5%  H2S 

      *NACE TM0297 100% CO2 (AED – RGD) – 10.82 mm

      *SHELL

      *MESC SPE 85/301

      *API6A (sour gas environment) – 10% H2S - [FF/HH]

      H2 service getestet

HNBR 98 ED HN98G 98 schwarz -35 +160 (+180) Öl/Gas Anwendungen, AED

HNBR 98 ED-L HN98L 98 schwarz -55 +160 (+180) Öl/Gas Anwendungen, niedrige Temperaturen, AED

evolast® N9ED PN9ED 90 schwarz -15 +260 (+280) Öl/Gas Anwendungen, AED

      *NORSOK M710 (AED – RGD) – 5.33 mm – ISO 23936-2

      *NACE TM0187 (sour gas environment) – 5% - 20% H2S 

      *Sour fl uid test Arrhenius ISO 23936-2/NORSOK M710-3

      *API6A (sour gas environment) – 10% H2S - [FF/HH]

evolast® N9EX PN9EX 90 schwarz -15 +320 (+340) hohe Temperaturen, AED

      *NORSOK M710 (AED – RGD) – 5.33 mm – ISO 23936-2

evolast® N9LT PN9LT 90 schwarz -46 +250 (+270) niedrige Temperaturen, AED

      *NORSOK M710 (AED – RGD) – 5.33 mm

AED – (Anti-Explosive-Decompression)    /    RGD – (Rapid Gas Decompression)
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